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Ekstrudering
og produktde

Den gkte oppmerksomheten
rundt produktsporbarhet har
fort til et storre behov for
produsenter a identifisere
og spore produkter og
komponenter - ikke bare

fra produksjonspunktet til
opprinnelig kunde, men
gjennom hele livssyklusen til
produktet.

Produktets produksjonsmilje
Produktets tilstand
Transport

Sluttkundens bruk

Resirkuler/returner

Applikasjonsmelding
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Blekk og forbruksvarer

Velge kodeblekk for
produktets livslgp

Utfordringen:

Vellykket sporbarhet er avhengig av
effektiv bruk og varig holdbarhet av lesbare
kvalitetskoder - koder som over tid kan
utsettes for en rekke utfordrende forhold og
miljger.

Tradisjonelt sett har emballasjeselskaper valgt en kodelasning og blekk som samsvarer
med substratene de merker. Valg av substrat pavirker selvsagt valg av blekk, men valget
bar ikke stanse der. I nesten alle tilfeller har den trykte koden bare verdi hvis den varer
lenger enn produktets forventede livssyklus.

Videojets fordel:

Videojet har lgst kundenes
livssyklusutfordringer i over 40 ar.
Hvordan handterer vi disse utfordringene?

I lgpet av &rene har vi utviklet og formalisert veletablerte testmetoder og prosesser for &
simulere en matrise for de mest krevende kundemiljgene. Testene vdre reproduserer
kundenes toffeste bruksomrader og forholdene som produktene gjennomgar i lepet av
hele livssyklusen. I tillegg gjennomfarer vi grundige feltforsek som vi oppfordrer kunden
til & delta i, for & sikre at blekket og skriveren presterer pa det aktuelle bruksomrédet.



Livssyklusens miljg

En av de vanligste fallgruvene ved valg av blekk er a ikke vurdere alle
forholdene som produktet gjennomgar i hele livssyklusen. Produsenter

foretar gjerne en full vurdering av blekkodens ytelse i alle trinn i

produksjonsprosessen, men det er like viktig & se pa hva som skjer nar

produktet forlater anlegget.

Den pakrevde levetiden for koden kan males i ar, dager eller til og
med timer. En kabelprodusent velger for eksempel blekk som skal
matche adhesjon til HDPE-mantelmaterial, men produsenten ma
ogsa vurdere hvordan kabelen brukes i kraftoverfgringsmiljget. Den
ma overleve en rekke utfordrende handteringsmetoder, potensiell
eksponering for kjemikalier og miljgene der den brukes, muligens i
mange ar. I andre enden av skalaen, i et kjottpakkeanlegg, festes en
midlertidig intern sporings- og kvalitetskode pa individuelle
kjottbrett, som brukes pd nytt innen et par timer.

Den midlertidige koden flernes i en kaustisk vask, brettet desinfiseres, en ny
sporbarhetskode festes og prosessen starter pd nytt. Dette bruksomrédet
har mange kodekrav, men bare over en relativt kort levetid. Et annet
interessant eksempel er hvordan «midlertidige» koder brukes i sékalt
«Britex-lagerfering der produsenter md utsette merking p& grunn av
effektiv masseproduksjon og lagring. Bruk av alfanumeriske eller strekkoder
gjer det mulig & utsette merking slik at produsenter kan maksimere
effektivitet.

Disse har vanligvis moderat kodelivssyklus mélt i dager eller uker, men disse
bruksomrédene kan ogsé medfere krevende krav til kodens lesbarhet og
holdbarhet, for eksempel gjennomtrengende fuktighet og oljer som kan
vaere pd boksen eller motstandsdyktighet mot retort- eller
autoklavbehandling.

I tillegg til valg av material ma kundene vurdere forventet livssyklus
for selve koden — enten denne livssyklusen males i timer, dager
eller ar.

«Ved a vurdere livssyklusens
miljg kan produsenter
samarbeide med
blekkleverandgren for a sikre at
de far en kode som best mulig
stemmer overens med egne

og kundenes forventninger til
kodens kvalitet og varighet.»

John Garrett
B.S.

Senior kjemiker
Substratanalyse
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Bruk av koder
og deres viktighet

Langvarig, holdbar utskrift blir stadig viktigere etter
hvert som koder brukes i en rekke ulike prosesser og av
en rekke ulike arsaker.

Koder kan brukes til @ merke bildeler for visuell montering via
fargekode eller instruksjoner.

Koder brukes av matprodusenter til & spore produkter i
forsyningskjeden, formidle ferskhet overfor kunder og
lagerbeholdning til distributerer, men ogsa til & begrense
produsentens produktansvar og/eller eksponeringsrisiko for
tilbakekalling.

Koding brukes ogsa til & formidle sikkerhetsinformasjon og
lovbundet informasjon, for & bekrefte at produkter er spesielt
produsert og testet for & overholde bestemte
byggesikkerhetsforskrifter der de velges, installeres og senere
kontrolleres.

Veksten i lengre og mer
globale forsyningskjeder
og eksponering for en
rekke ulike miljger i
forsyningskjeden har fort
til at det legges stor vekt
pa den trykte koden.

ﬁ/y,
f['%zx |
-



Lesbarhet og
holdbarhet
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Valg av blekk for livssyklus er basert pa lesbarhet og
holdbarhet. Lesbarhet fastslas vanligvis av visuell
kontrast mot et gitt substrat og utskriftskvalitet for
forbruker eller automatisk avlesing og verifisering.

Sistnevnte er spesielt viktig i forsyningskjedens kontrollpunkter
for & sikre hay avlesningssuksess av strekkode og effektive
lagerferings- og plukkeoperasjoner. Holdbarhet fas ved &
justere substrategenskaper i henhold til blekkodens adhesjon
— fleksibiliteten til blekkets matchende overflatetilstand og
egenskapene til produktmaterialet, og & vurdere kundens
modell og livssyklus i produksjonsprosesser og utover. Det kan
vaere om blekkoden/produktet berares, dyttes, rulles eller
presses mot narst@ende produkter i lgpet av
produksjonsprosessen.

Koder p& bunnen av bokser kan for eksempel fere til stort
press og avslipende effekt pa kodene i lepet av automatiserte
hdndterings- og kokeprosesser. Disse utfordringene kan vaere
sveert forskjellige i forhold til hvordan et produkt brukes, eller
hvilke miljger som oppleves i forsyningskjeden.

Disse miljefaktorene kan inkludere kjoleanlegg, hay
temperatur eller kontakt mellom produktene etter prosessen,
noe som kan skje under h&ndtering, ompakking, eller
transport.
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BAOSHENG GROUP
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Kasusstudie: Baosheng Group

Baosheng Group ble opprettet i 1985 og er Kinas starste
og mest konkurransedyktige kabelprodusent. Baosheng
er en av de fremste 500 virksomhetene i Kina, med
3000 ansatte og salgsvirksomhet for 8 milliarder yuan
(ca. 1,27 milliarder amerikanske dollar).

Baosheng produserer mange forskjellige stroam- og
kommunikasjonskabler og -ledninger til generell bruk
samt spesialkabler for gruvedrifts- og sjefartsindustrien.

Toft miljg en utfordring
for skriverne

Videojet-blekket har alltid levd opp til Baoshengs
forventninger og hey produksjon, men skriverne brukes i et
spesielt utfordrende milje. Ekstrem luftfuktighet og store
temperatursvingninger er hyppige problemer pa grunn av
monsunene som pavirker Jiangsu-provinsen i Kina om varen
0g sommeren.

Ifelge Wan JiaQin, anleggssjef og teknisk leder ved Baosheng:

«Anlegget er utsatt for ytre veerforhold, som kan svinge mye
med drstidene eller til og med dagen. Miljoet kan variere fra
kaldt og fuktig om morgenen til varmt og tert om
ettermiddagen.»

Baosheng Group basert i Kina,
jobbet med Videojet for a finne en
lesning pa deres behov for en hgy
kontrastpigmentert blekkode pa
merk farget kabel som ogsa ville
tale en toff produktlivssyklus og
teffe kodingsforhold.

Jo Baosheng ChaoRong, leder for teknologistyring, forklarer
selskapets kodingsbehov,

Disse forholdene kan skape problemer for tidlige generasjoner
med kontinuerlig blekkskrivere som kjerer pigmentert blekk,
siden de er utviklet for & koples til produksjonsanleggets
luftkompressorer, som trekker luft fra miljeet utenfor. Videojet
anbefalte deres 1710 kontinuerlig blekkskriver med hay
kontrast, som kjerer pigmentert blekk. Videojet 1710-koderen
er spesialutviklet for & levere pigmentert blekk selv i de mest
utfordrende miljgene — uten & tilstoppe skriverhodet.
Pigmentert blekk med hey kontrast er spesielt viktig for kunder
som Baosheng, som mad lage svaert lesbare lovbestemte koder,
installasjonsinformasjon og merkevaremerker pd@ merkt
underlag.

Ju ChaoRong forklarer:

«Vi har utfordrende driftsforhold. Og Videojet 1710 fungerer
uten problemer. Dessuten er Videojet-blekk med hay
kontrast synlig pa alle substratene. Blekket torker veldig
raskt og har svaert god hefteevne, noe som statter den raske
produksjonshastigheten var.»




Videojets testmetoder for
blekkutvikling

Over to dusin unike testmetoder har blitt
utviklet og standardisert for a overholde

kundens krav til lesbarhet og holdbarhet.
Mange av dem inkluderer:

Blekkodeattributter = Parametere Standardiserte metoder for LTWD-blekkodetesting

e UV-motstand (Q-Sun 3100HS 3-bulb fadeometer)

o Utskriftskontrastsignal (kodeskannekontrast) og punktsterrelse
e UV-fluorescens-intensitet

e Blue Wool ASTM

Visuell kontrast

Blekkodens lesbarhet

e PCS (PCR + PRD)

e Kantskarphet (lineaer)

o Trykkvekst, aksial uniformitet (2-D)
o Feilkorrigering

Strekkodens lesbarhet
(linezer/2-D), GS1, ISO/IEC
16022-standarder

e Riper og merker
Adhesjon som matcher substrat e Penetrering av linjesmeremiddel
e Kondens og fuktgjennomtrenging

Blekkodens holdbarhet
(produksjonsanlegg)

Torketid, riper og skraper (ikke klebrig)

Autoklav retort, behandling ved hey temperatur
Pasteuriseringsmotstand

Fjerning med lutvask

Fjerning med lgsemiddel

Materialhdndtering

Produksjonsprosesser

e Mostand mot riper, merker og fingeravtrykk
e Motstand mot kjeling/kondens
e Vannfasthet
e Produkt-til-produkt-overfering og slitasje
Blekkodens holdbarhet Blekkodens robusthet (kundebruk e Trykkfelsom fierning av tape
(produktlivssyklus) og omgivelsesforhold) o Pink pearl-viskeleer
Nedsenkning i lesemiddel (bil, bremsevaeske, girkasse, drivstoffoljer)
Motstand mot IPA-sal
Nedsenkning i isbatte
Mil-Spec 202F blgtlegging og slitasje
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Matbehandling og postBIg

Standardiserte testmetoder for kodeholdbarhet tester kodens
((DiSSG testene Skal Sikre at kontaktadehesjon fra produkt til produkt og produksjonslinjeslitasje.
k d o d k f bl Vi simulerer kundens produksjonsmiljeer for & teste adhesjon til tross
o ?ne pa prO _u te':]e orplir for kondens og overflatekontaminasjon, som formslippmiddel pa
Synllge og Iesellge gjennom plastdeler og smeremiddel p& maskindeler i metall.
automatisert behandling og
at de overlever temperatur og
miljgeksponering av lgsemidler
og etsende kjemikalier. |
tillegg sorger disse testene
for at passende kodekontrast
kan opprettholdes til tross for
eksponering for UV-bestraling
inne og ute.»

Russ Peters
B.S.

Teknisk leder
Blekk/Skriver miljotest
og kvalifisering




Ring +47 56 99 96 18
Send e-post til post.no@videojet.com
eller g& til www.ideojet.no

Videojet Technologies Norway
Klinestadmoen 4,
32471 Sandefjord

Kort sagt

Nér det gjelder valg av innebygde variable
koder, kan riktig skriver pavirke
produksjonslinjens oppetid og gjennomlap.
Valg av riktig blekk er like viktig for & sikre bade
effektiv produksjon og koder som lever opp til
forventningene dine gjennom hele levetiden til
produktene.

La Videojet hjelpe deg
med a velge riktig
kombinasjon av skriver
og blekk for a overholde
produksjonsmal og
produktytelsesbehov.

© 2020 Videojet Technologies Inc. — Med enerett.

1 Videojet Technologies Inc. jobber vi hele tiden for & forbedre produktene vare
ytterligere.

Vi forbeholder oss derfor retten til & forandre design og/eller spesifikasjoner uten
varsel.
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